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Hohlprafil Hr Bezeichmmng Linge Hohlprofil  Krewzprofil Bohrkem Profikem
1 Eingrab-LP 160 cm . . . .
2 Eingrab-LP (105) mit Profikern 160 cm .
Kreuzpeofi 5 Eingrab-LP mit %ertiefung f. Stationierung 160 cm .
4  Eingrab-LP mit Schneestange 160 cm .
5 Steck-LF 120 cm ™ . . ™
Rahrkern B Steck-LP mit Yertiefung f. Stationierung 120 cm .
¥ Steck-LP mit Schneestange 120 cm »
3  Erdzpies-LP 105 cm .

Profilkern



Abscher - Steh-Auf - Aufsatz -
Leitpfosten Leitpfosten Leitpfosten
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Hr Bezeichmmng Linge Hohlprofil  Krewzpofil Rohrkem  Profikem
9  Abscher-LP 105 cm " " . .

10  Steh-Auf-LP Christoforus 105 cm .

11 Steh-Auf-LP Christoforus mit Yertiefung 105 cm . .

12 Steh-Auf-LP FLEX-ZLIM 120 cm »

13 Steh-Auf-LP FLEX-ZLIM 160 cm "

14  Aufzatz-LP S5 cm » »

15 Aufzatz-LP mit Steh-Auf-Funktion S5 cm "

16 Aufzatz-LP mit Yertiefung 1. Stationierung 25 Cm .



Flastimat Leitpfasten werden aus umweltfreundlichen
Miederdruck-Polyethylen hergestellt.  LM-stabilisiert
und in einer Mindestwanddicke wvon 3mm konnen
unsere Pfosten kostenglnstiy und  genau  auf
Kundenanforderung produziert werden.

Spritzgieftechnik

In diesem “Yerfahren werden weltweit die meisten und
prazisesten Arikel hergestellt. Alle Parameter sind
exakt herstellbar. In diesem Produktionsverfahren fiir
Leitpfosten wird gegenidber dem Blas- /Extrusions-
verfahren ein Material gewahlt, welches minimal
harter ist, dadurch aber eine so ,glatte” Aulenhaut
hat, dass der Pfosten wesentlich weniger verschmutzt
alz ein geblasener Leitpfosten. Der ,saubere” Pfosten
effillt seine Aufgaben — besaonders in der dunklen
Jahreszeit — optimal.

Extrusionstechnik

In diesem Produktionsverfahren wird ein Pfostenprofil,
hohl  ader mit  Kreuzwversteifung mit  einer
gleichmaliigen Wandstarke Jgezogen”.
Fiar das Extrusions- und Blaswerfahren ist das
Material identisch. Sie kennen das  Extrusions-
verfahren vom herstellen wvon Rohren usw. Auch hier
ermiglicht das “Yerfahren eine ehene, fast glatte
Aulfenhaut. Bei der Endlos-Produktion wird der
Pfosten in der gewinschten Lange abgesagt. Das
Endstick aus identizschem Material — die Kappe -
wird entweder —im Heilfverfahren — bei Schmelz-
temperatur  angeschweildt, so dass Pfosten und
Kappe spater eine Einheit bilden, oder es wird mit
zusatzlichem, identischen Material angespritzt.

Auch hier ist der Pfosten als Endprodukt homogen
verbunden, ohne Qualitatsunterschiede in seiner
gesamten Lange. Das Kreuzprofil ist eine Einheit und
natdrlich in =ich stabiler als ein Hohlprofil ader als ein
Hohlprofil mit Aussteifung.

Blastechnik

Das  Blasverfahren st die kostenginstigste
Herstellungsart.  Ein temperieter  weicher
achlauch wird zwischen zwel Werkzeughalften
gefahren. Die schwarze ,Bake" aus Folie, wird van
einem Hoboter eingelegt, dann  fahren die
Werkzeughalten zusammen. Luftnadeln stechen
in den Schlauch und  blasen” von innen den
schlauch  an die  Auienkontur.  Die  unter-
schiedliche Streckung werursacht die ca. 10-
prozentigen Materalunterschiede. Die  Restloft”
ergibt die feinen Markierungen auf der Oberflache
des Leitpfostens.

Der grafite Feind" aller Kunststoffe =ind LW-
otrahlen.  Deswegen ist  eine  optimale  LW-
otahilisierung immer ein wichtiger Bestandteil der
Praduktion.

Achtung: PE hat einen Schwund beziehungsweise
eine  Ausdehnung won bis Zu 2%.
(Bel 100mm Breite sind 102mm méglich.) Deshalb
ist eine Berdcksichtigung von 2% Toleranz immer
empfehlenswert.

Leitpfosten Flex-Sum aus EPDM

Dieser Pfosten wird ebenfallz im Blasverfahren
hergestellt. Das spezielle Material zieht bei der
FProduktion  seine  Aulienhaut  glatt.  Der
synthetische Kautschuk ermdglicht es, dass die
Pfosten auch nach dem Uberfahren durch ein
Fahrzeug mit hoher Geschwindigkeit keinen
=chaden nehmen und sich wieder aufrichten.
Auch am Fahrzeug entstehen keine schaden. Der

Flex-=um-Pfosten entspricht
ideal den steigenden
Anforderungen  im  Stralien-
verkehr mit geringeren

Folgekosten fir die Unterhaltung. Das Matenal ist
recycelbar.



Leitpfosten-Reflektoren inweis oder orange

Swareflex Glasperlen- - PMMA Kammer-Reflektoren
° Reflektoren I &
-
. Lebensdauer und 180° Reflektion - ." Landerspezifische Heflektoren sind
sind unibertroffen 'y ebenfalls verfiighar
BASE M. FIEGTESE BASE -Mr. 1531

SCh utzplan ken'REﬂEktﬂren mit Metall ader Kunststofthalterung

Y
\ l-—" ~ PMMA Kammer-Reflektor rund
fiir Profil A oder B
i

' Swareflex Reflektor Trapezform
far Frafil A

PMMA Kammer-Reflektor oder
Swareflex Glasperlen-Reflektor

Wild-Warn-Reflektoren

Ein wirksamer Schutz gegen Wildunfalle im Strallenverkehr




Fordern Sie uns ...

Mobilitat ist ein wichtiger und unverzichtbarer Bestandteil der Lebensgualitat
in der heutigen Gesellschaft. Der dadurch stetig zunehmende individuelle
stralfenverkehr stellt immer hdhere und neue Herausforderungen an die
Verkehrssicherheit und ldentifizierung. Wir haben uns zum Ziel gesetzt,
nele sicherheitsmalistabe zu schaffen.

otahlstrafie 1

0-33378 Rheda-Wiedenhrick
Telefon: +43 (01 52 42 /40 75-0
Telefax: +49 (0) 5242 /40 75-29
infoig plastimat. de

Plastimat GmbH

Freiburger Stralle 35
D-1B515 Oranienburg
Telefon: +43 (03 33 01 /58 75-0
Telefax: +49 (0) 33 01 /58 7559




